
	ООО «Алтайлестехмаш»

СТАНОК ДЛЯ РАЗВОДКИ

ЗУБЬЕВ ПИЛЬНОЙ ЛЕНТЫ
«Алтай-р22»
Руководство по эксплуатации 


[image: image1.jpg]






www.pilorama-altay.ru
Здравствуйте, уважаемый коллега!

Благодарим Вас за выбор нашего

разводного станка «Алтай-р22».

В настоящее время наши станки эффективно работают у многих людей по всей России – наших друзей – с которыми сложились отношения от хороших до лучших.

Мы приложим все усилия и надеемся, что такие же  отношения у нас будут и с Вами.

Компания «Алтайлестехмаш» ставит своей целью выпуск деревообрабатывающего оборудования, не уступающего по своим характеристикам мировым лидерам.

Просим Вас по вопросам эксплуатации, с отзывами о работе, а также рекомендациями по улучшению конструкции станков связываться с нами:

Тел/факс: (3852) 299-947, 8-800-700-08-40(звонок бесплатный)

e-mail: info@altm.info
Наш сайт в интернете: www.pilorama-altay.ru
С наилучшими пожеланиями,

Директор ООО «Алтайлестехмаш»                                  Кашкаров К.Г.
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1. Общие сведения о разводке зубьев лезвия
Обслуживание полотна лезвия на ленточнопильных комплексах состоит из двух этапов, которые должны выполняться в следующем порядке:

1. Разводка лезвия;

2. Заточка зубьев. 
Пильная лента имеет изогнутые зубья. Если посмотреть на ленту сверху (рис. 1), то можно заметить, что зубья разведены в следующей последовательности: прямой, влево, вправо. Зубья, разведенные влево и вправо, служат для распиловки, прямой для удаления опилок. 
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Рис. 1
Правильная разводка является одним из важнейших факторов, определяющих рабочие характеристики лезвия. Необходимо регулярно проверять используемые лезвия на правильность разводки и помнить, что после заточки зуба величина разводки уменьшается (рис. 2). 
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Рис. 2
2. Удаление заусенцев
После заточки на внутренней стороне ленты остаются небольшие заусенцы. На новых лентах также имеются заусенцы. Перед разводкой зубьев пилы заусенцы должны быть удалены, иначе параметры разводки будут неточными. 
Для удаления заусенцев возьмите ленту после обработки ее на заточном устройстве, выверните ее так, чтобы внутренняя сторона ленты оказалась снаружи.  Проскребите куском дерева лиственной породы полотно ленты по направлению зубьев.  Если полотно после заточки уже использовалось для распиловки, то необходимости в снятии заусенцев нет.  Однако в этом случае до снятия его с распиловочной установки для выполнения разводки очистите лезвие, путем  промывания  водой в течение 15 сек или протрите его ветошью, смоченной в солярке. После этого снять полотно ленты и протереть его насухо тряпкой для предупреждения коррозии. 
3. Устройство приспособления для разводки зубьев
     Приспособление для разводки зубьев (рис. 3) состоит из станины, включающей в себя плиту 1, неподвижный упор 10, корпус 21 для крепления опорных штанг 20. На станине с помощью винтов крепится основание 2 рычажного механизма 3, заканчивающегося подвижным упором 4 с закрепленным на нем прижимом 5. Прижим 5 перемещается воздействием на рукоятку 6 по направляющим 7 до тех пор, пока подпружиненные оси 8 не прижмут полотно к неподвижному упору 10. Полотно пилы фиксируется по высоте на опорных винтах 11, а зубья устанавливаются в нужном положении для левой разводки с помощью левого фиксатора 12 и для правой разводки с помощью правого фиксатора 13. Усилие на зуб лезвия передается винтом 14, а величина развода зубьев контролируется индикатором, закрепленным на держателе 16. Полотно ленты размещается на опорных штангах 20 и удерживается при перемещении втулками18 с ограничителями 19 (рис. 4). Штанги 20 выставляются в плоскости горизонта регулировочными винтами, вворачиваемыми в корпус 21. 
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Рис. 3
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Рис. 4

4. Проверка настройки индикатора
При установке индикатора убедитесь в том, что его калибровка не была нарушена при транспортировке, а после установки рекомендуется регулярно проверку его калибровки. 
Для проверки правильности калибровки индикатора необходимо проделать следующее:

1. Вывернуть винт разводки (поз. 14 на рис. 3) до тех пор, пока его рабочий торец не уйдет за плоскость прижима 5. 
2. Вращая упор 4 (рис. 3), установите прижим 5 в нужное положение, чтобы при легком нажатии на рукоятку 6 достаточно прочно зажималась регулировочная пластина. При этом пластина размещается в центре прижима напротив измерительного штока индикатора. Убедитесь в полном касании опорной площадки штока индикатора к регулировочной пластине, глядя на просвет (рис. 5)
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Рис. 5
3. Регулируя положение индикатора, необходимо проверить установку штока по высоте. Опорная площадка штока индикатора должна находиться вблизи, но не касаясь верхней части упора (см. рис. 6). Если положение площадки отличается от требуемого, необходимо произвести регулировку (см. Раздел 5). 
5. Регулировка положения индикатора

ЗАМЕЧАНИЕ! От точности проведения регулировок зависит правильность показаний индикатора. Регулировка индикатора производится при правильно подобранном освещении. 
Узел крепления и регулировки положения индикатора (рис. 6) состоит из держателя 16, к которому винтом 17 крепится индикатор. 
Вертикальный паз кронштейна позволяет:
1. Отпустив зажимной винт 23, перемещать хомут вместе с индикатором в вертикальном положении, добиваясь нужного зазора (0, 5…0, 7мм) между штоком и верхней гранью упора10. 
2. Отпустив винт 17, перемещать индикатор в горизонтальной плоскости и добиться размещения опорной площадки индикатора строго в плоскости упора приспособления, т. е. выставить "0" шкалы индикатора. 
6. Процесс разводки зубьев

После проведения всех регулировок можно приступать к измерениям и разводке зубьев ленты. 
Величина разводки должна изменяться от зуба к зубу не более чем на ±0, 02мм. 
Разводка осуществляется в следующем порядке:

1. Перед началом работы очистите лезвие и удалите заусенцы. В противном случае индикатор будет выдавать неверные показания. 
     
2. Установите ленту в приспособлении, разместив его в ограничителях трех фиксаторов 18 и на опорные винты 11 между упором и прижимом. 
ВНИМАНИЕ! Необходимо передвинуть как правый, так и левый упоры книзу. Их регулировка будет проведена позже. 
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Рис. 6
3. Отрегулируйте усилие зажима полотна ленты (см. п. 4. 2). При полном перемещении рукоятка приспособления 6 должна легко фиксироваться на месте, а полотно при этом должно быть надежно прижато к упору. 
4. Отрегулируйте положение полотна с помощью опорных винтов 11 (см. рис. 3) таким образом, чтобы зубья выступали над верхней гранью упора 10 на 0, 4…0, 5 высоты зуба (рис. 7). 
5. Проведите окончательные регулировки ограничителей 19 на кронштейнах 18. Убедитесь, что лезвие лежит ровно, не касаясь нижними поверхностями ни одной из направляющих 7 (рис. 3) и свободно передвигается по опорным штангам 20 (рис. 4). 
6. Продвиньте ленту таким образом, чтобы сварной шов попадал под прижим, так как он будет ориентиром для определения моментов начала и окончания процесса разводки. Начиная разводку зубьев, учтите, что на шве два зуба (по одному с каждой стороны) не разводятся. 
     ВНИМАНИЕ! При проведении разводки в приспособлении необходимо располагать зуб, находящийся перед опорной площадкой штока индикатора так, чтобы вершина отгибаемого зуба оказалась примерно в центре опорной площадки штока индикатора и при этом выступала над верхней гранью упора10(рис. 7)на 0, 4…0, 5 высоты зуба. Шток подвижного упора должен отгибать зуб в точке А(рис. 7)для обеспечения помимо отгиба еще и разврот передней грани зуба относительно плоскости ленты. Парпаметры зубьев пилы в зависимости от обрабатываемой древесины, времени года и т. д. указаны в литературе по подготовке ленточных пил. 
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Рис. 7

7. Установив и прижав  к упору ленту в соответствие с вышеизложенными рекомендациями, отрегулируйте положение упоров 12 и 13 (см. рис. 3). Установив правый (или левый, если лезвие вывернуто) упор напротив зуба правее (или левее) от разводимого и зафиксируйте его. 
8. Производите разводку каждого третьего зуба лезвия до тех пор, пока не дойдете до сварного шва. 
9. После выполнения п. 8 снимите ленту и выверните ее. Повторите изложенные выше этапы разводки каждого третьего зуба, расположенного рядом с уже разведенным. 
10. Снимите лезвие с приспособления. До установки лезвия на ленточнопильный комплекс убедитесь, что оно вывернуто нужной стороной. 
7. Уход и обслуживание приспособления для разводки

Содержите приспособление для разводки зубьев в чистоте. Производите смазку подвижных частей приспособления. 
Снимите детали зажимного приспособления и очистите от грязи пространство между двумя пластинами (см. Раздел 3 «Устройство приспособления для разводки зубьев»). 
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